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Kombinationsmdéglichkeiten fur

Die gesamte Anlage bietet mit ihren technischen
Innovationen Lésungen fur lhre Fertigungsauf-

* Uberzeugende Kombinationsméglichkeiten von
NIEHOFF-Einzelkomponenten und der ausge-
zeichnete Qualitatsstandard garantieren eine
exzellente Verfugbarkeit der Gesamtanlage.

* Die Elektroausrtstung mit eigener SPS dient der
flexiblen Integration des Spulers in alle Anlagen.

= Das NIEHOFF-Umspulerkonzept fihrt durch
hochste Spulqualitat zur Produktivitatssteigerung
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Technische Daten

Typ

Ausfuhrung:
Material*:
Einzeldraht-@* (mm):

Spulenabmessungen
Flansch-@ (mm):

min. (mm?):
max. (mm?);

min. (mm):
max. (mm):

Gewicht (kg):

max. Drahtfachung je Flechtspule:

Wickellange (mm):
Gesamtlange (mm):
max. Spulengewicht (kg):
zulassiger Drahtbundelquerschnitt (Cu weich)

zuldssige Drahtbundel (Cu weich)

Maschinenabmessungen (B x T x H) in m:

DSA-4

Automat

Al, Cu, Fe (gegluht),
Edelstahl, Textil
0,05 ...0,40

bei max. Produktionsgeschwindigkeit** (m/min): 800

10 Drahte

40 ... 80
20... 110
258 M112.5
3

0,031
0,370

16 x @ 0,05
5x0,30
1,5x1,4x2,15
ca. 550

DSA-4 E

Automat mit Einzelantrieb
Al, Cu, Fe (gegluht),
Edelstahl, Textil

0,05 ...0,40

800

10 Drahte

40 ... 80
20... 110
25...125

0,031
0,453

16 x @ 0,05
6x @ 0,30
1,5x1,4x2,15
ca. 550

DSA-2 /| DSH-2
Automat/Halbautomat
Al, Cu, Fe (gegluht),
Edelstahl, Textil

0,05 ... 0,40

800

10 Drahte

40 ... 120**
20 ... 110
25...125

5

0,031
0,844

16 x @ 0,05

11 x @ 0,30
1,5x1,4x2,15
ca. 530

DSA-2 E/DSH-2 E
Automat/Halbautomat mit Einzelantrieb
Al, Cu, Fe (gegltht), Edelstahl, Textil

0,05...0,40
800
10 Drahte

40 ... 120**
20... 110
25...125
5

0,031
0,288

16 x @ 0,05
4x@0,30
1,5x1,4x2,15
ca. 530

DSA-L: Automatische Drahtspul-
maschine mit 4 und 2 Spindeln

* abhangig vom eingesetzten Ablauf, im Einzelfall sind Spulversuche erforderlich

** abhangig von Spulenmaterial, Spulenabmessung und eingesetzten Ablaufen

Grundausfihrung

Jede unserer Spulmaschinen ist auf einem soliden Stahlprofilgestell montiert und verfiigt tiber:

= Sicherheitsabdeckung des Spulfeldes

= Drahtldngenberechnung

= Drahtbruchabschaltung (Bundel)
= Kreuzwicklung (Helix) in der letzten Lage

Zusatzlich bei Automaten:
* Spulenmagazin

Einzelantrieb (E): Die Spulspindeln werden von dynamischen Servo-Motoren angetrieben. Mit dem Einzelantrieb |asst sich das Drahtbtindel der Vorlagespule auf
die einzelnen Spulspindeln aufteilen und kénnen die Langendifferenzen auf den Flechtspulen in engen Toleranzen gehalten werden.

= Spulenablage
= Snap-Ring-SchlieBvorrichtung

DSH-L: Halbautomatische Drahtspul-
maschine mit 2 Spindeln

= einfache Bedienerfihrung und Parametereingabe
durch Touchscreen

= elektronische Verlegung mit Linearantrieb
(verschleiBarm)

= automatischer Spulenwechsel (mit Magazin)

= automatisches Anlegen und Anspulen der Drahte

= Bewickeln der Spule nach den in der Rezept-
verwaltung abgelegten Parametern

* Entnahme der bewickelten Spulen von den
Spulspindeln

= automatisches Abschneiden und Fixieren der
Drahtenden (Snap-Ring)

DSH-L

= einfache Bedienerfihrung und Parametereingabe
durch Touchscreen

= elektronische Verlegung mit Linearantrieb
(verschleiBarm)

» nach Abschluss des Spulvorgangs: Offnen der
Gegendrucker-Verriegelung Uber einen Schalter,
Ablage der bewickelten Spulen auf dem Hubtisch

= manuelle Entnahme der Spulen, Abschneiden und
Fixieren der Drahtenden (Snap-Ring)

=manuelles Einlegen der neuen Spulen, Fixieren
des Drahtanfangs am Spulenkern und Starten des
Spulvorgangs

= Ablage der bewickelten Spulen und automatische
Wiederholung des Spulvorgangs

Optional:

= Einzelantrieb der Spulspindeln zum Separieren
vorgefachter Drahte

= Drahtbruchabschaltung (Einzeldraht)

= Olvorrichtung mit oder ohne Heizeinrichtung

= Drahtlangen-Messvorrichtung mit Messrolle

Optional:

= Einzelantrieb der Spulspindeln zum Separieren
vorgefachter Drahte

= automatisches Anspulen der Drahte am
Spulenkern

= automatisches Fixieren der Drahtenden
(Snap-Ring)

= Drahtbruchabschaltung (Einzeldraht)

= Olvorrichtung mit oder ohne Heizeinrichtung

= Drahtlangen-Messvorrichtung mit Messrolle




