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(Änderungen im Zuge der technischen Weiterentwicklung behalten wir uns vor.)

DSA-4 E + CS 630 Separieren vorgefachter Drähte

DSA-4 + CS 630

DSA-4 E + AUH 315

DSH-2 + ARH 250

Die NIEHOFF-
Anlagen-
philosophie

Kombinationsmöglichkeiten für
jede Anwendung

Die gesamte Anlage bietet mit ihren technischen
Innovationen Lösungen für Ihre Fertigungsauf-
gaben:

Überzeugende Kombinationsmöglichkeiten von
NIEHOFF-Einzelkomponenten und der ausge-
zeichnete Qualitätsstandard garantieren eine
exzellente Verfügbarkeit der Gesamtanlage.

Die Elektroausrüstung mit eigener SPS dient der
flexiblen Integration der Ablaufsysteme.

Das NIEHOFF-Umspulerkonzept führt durch
höchste Spulqualität zur Produktivitätssteigerung
bei der Weiterverarbeitung.



Besonderheiten
tänzergesteuerte Drahtspannung
(beim Separieren von Drähten Tänzer
an der Spulmaschine)
motorisierte Ladevorrichtung
pneumatisch aktivierte Pinolenaufnahme
einstellbare An- und Auslauframpe

Besonderheiten
modularer Gestellaufbau (min. zwei Ablaufstellen)
Beladung über schwenkbaren Spulenhalter
geschlossene Ballonbegrenzer
Hysterese-Bremse zur stufenlosen Einstellung der
Drahtspannung
Drahtbruchkontrolle

Optional:
Ringbürsten für Al- und Fe-Draht und Materialien,
die zur Schlaufenbildung neigen
einzelne Drahtbruchschalter

Technische Daten

Angetriebener Ablauf ARH 250
Tangentiales Abwickeln von Spulen mit Einzel- und Mehrfachdraht

Ablaufgatter AUH 315
Überkopfabzug von Spulen mit Einzeldraht

Ausführung:
Material*:

Einzeldraht-Ø* (mm):

bei max. Produktionsgeschwindigkeit** (m/min):

Drahtspannung (N):

Spulenabmessungen

Flansch-Ø (mm):

max. Spulengewicht (kg):

Fachung:

Drehtänzer
Cu, Edelstahl

0,03 … 0,08

300

0,05 … 0,5

DIN 46397, IEC 264

80…125

10

Einzeldraht

Lineartänzer
Cu, Al, Fe (geglüht), Edelstahl

0,10 … 0,20

500

0,4 … 1,0

DIN 46397, IEC 264

160…250

10 (optional 25)

Einzel- und Bündeldraht

* im Einzelfall Spulversuche erforderlich
** abhängig vom Drahtmaterial

Technische Daten

Material*:

Einzeldraht-Ø* (mm):

bei max. Produktionsgeschwindigkeit** (m/min):

Drahtspannung (N):

Spulenabmessungen

Flansch-Ø (mm):

max. Gesamtlänge (mm):

max. Spulengewicht (kg):

Fachung* (mm):

Cu, Al, Fe (geglüht)

0,10 … 0,40

800 (für Draht-Ø > 0,12 mm)

500 (für Draht-Ø < 0,12 mm)

0,4 … 6,0

250…315

236

55

4 x 0,10 … 12 x 0,30

* im Einzelfall Spulversuche erforderlich
** abhängig von Produkt und Anlagenkonfiguration

* im Einzelfall Spulversuche erforderlich
** abhängig von Produkt und Anlagenkonfiguration

Technische Daten

Angetriebener Ablauf CS 630
Tangentiales Abwickeln von Spulen mit Mehrfachdraht

Material*:

max. Produktionsgeschwindigkeit** (m/min):

Drahtspannung (N):

Spulenabmessungen

Flansch-Ø (mm):

max. Spulengewicht (kg):

Fachung* (mm):

Cu blank und verzinnt

600

1,5 … 33

DIN 46397

400 … 630

700

4 x 0,10 ... 12 x 0,30


